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ПАСПОРТ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ГИА 

 
Фонд оценочных средств разработаны по профессии по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в соответствии с ФГОС СПО по 

данной профессии, утвержденному приказом Министерства образования и науки РФ от 

14.09.2016 № 1193 «Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта начального профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Освоение профессии ориентировано на присвоение выпускнику квалификации: 

Сварщик частично механизированной сварки плавлением. 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать следующими 

профессиональными компетенциями (далее - ПК), соответствующими основным видам 

деятельности (далее – ВД), предусмотренных ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки): 

 

ВД.1. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки: 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева 

металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке. 

ВД.2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом: 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

ВД.4. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных 

деталей: 

ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных 

деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных 

деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 
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Соотнесение основных видов деятельности 

и квалификаций профессий рабочих при формировании 

образовательной программы 

 

Основные виды деятельности Наименование квалификации рабочих 

ВД.1. Проведение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов после сварки 

Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением 

ВД.2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом 

Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением 

ВД.4. Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением различных деталей 

Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением 

 
Фонд оценочных средств представлен в виде программы государственной итоговой 

аттестации. 

Программа государственной итоговой аттестации включает в себя комплект 

оценочной документации демонстрационного экзамена базового уровня (Приложение 1) и 

комплект оценочной документации демонстрационного экзамена профильного уровня 

(Приложение 2). 

Утвержденная программа государственной итоговой аттестации, доводится до 

сведения обучающихся, не позднее, чем за шесть месяцев до начала ГИА. 
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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

 

Программа государственной итоговой аттестации выпускников ГАПОУ СО «ТМК» 

по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (далее – Программа 

ГИА) представляет собой совокупность требований к подготовке и проведению 

государственной итоговой аттестации на 2022-23 учебный год. 

Программа разработана на основе:  

- Федерального закона от 29.12.2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»,  

- Приказа министерства образования и науки Российской Федерации от 

16.08.2013г. №968 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования», 

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом Министерства образования 

и науки Российской Федерации от 14.09.2016 № 1193. 

Программа фиксирует основные регламенты подготовки и проведения процедуры 

государственной итоговой аттестации, определенные в нормативных и организационно-

методических документах ГАПОУ СО «ТМК»:  

- Положение о проведении государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования выпускников в 

ГАПОУ СО «ТМК», утвержденного приказом от «09» сентября 2019 г. № 629,  

- Положение о ДЭ. 

 Программа государственной итоговой аттестации разрабатывается и доводится до 

сведения обучающихся не позднее, чем за шесть месяцев до начала государственной 

итоговой аттестации.  

Расписание проведения государственной итоговой аттестации по профессии 

утверждается заместителем директора по учебно-производственной работе и доводится до 

сведения обучающихся не позднее, чем за две недели до начала работы государственной 

экзаменационной комиссии. 

В Программе ГИА используются следующие сокращения: 

 ГИА – государственная итоговая аттестация; 

 ГЭК – государственная экзаменационная комиссия; 

 ОК – общие компетенции; 

 ПК – профессиональные компетенции; 

 СПО – среднее профессиональное образование; 

 ФГОС – федеральный государственный образовательный стандарт; 

 ППКРС – программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих; 

 Учреждение – ГАПОУ СО «ТМК»; 
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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 

АТТЕСТАЦИИ 

 

1.1. Цель государственной итоговой аттестации 
Целью государственной итоговой аттестации (далее – ГИА) является установление 

соответствия результатов освоения обучающимися образовательной программы среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), соответствующим требованиям Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

(далее – ФГОС СПО) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки). 

  

1.2.  Формы и сроки проведения государственной итоговой аттестации 

ГИА проводится в форме демонстрационного экзамена. 

Демонстрационный экзамен проводится на базовом или профильном уровне. 

Демонстрационный экзамен – вид аттестационного испытания при ГИА, которое 

предусматривает моделирование реальных производственных условий для решения 

выпускниками практических задач профессиональной деятельности и предусматривает 

выполнение задания.  

Задание демонстрационного экзамена – комплексная практическая задача, 

моделирующая профессиональную деятельность и выполняемая в реальном времени. 

Задания демонстрационного экзамена разрабатываются оператором на основе требований 

к результатам освоения образовательной программы, установленных ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Для проведения демонстрационного экзамена профильного уровня была выбрана 

компетенция (ВД.4. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных 

деталей) по стандартам Ворлдскилс Россия «Сварочные технологии». 

Сроки проведения итоговой аттестации регламентируются в календарном учебном 

графике на текущий учебный год. Объем времени на отводимый на государственную 

итоговую аттестацию – 108 часов (с 08.06.2023 г. по 28.06.2023 г.). 

  

 1.3. Образовательные результаты освоения ППКРС  

Выпускник, освоивший образовательную программу ППКРС, должен обладать 

следующими общими и профессиональными компетенциями (далее – ОК, ПК).  

Таблица 1 – Общие компетенции, которыми должен обладать выпускник 

Формулировка компетенции Знания,  умения 

ОК 01. Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

Знания: содержание актуальной нормативно-

правовой документации; современная 

научная и профессиональная терминология; 

возможные траектории профессионального 

развития и самообразования. 

Умения: определять актуальность 

нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; применять 

современную научную профессиональную 

терминологию; определять и выстраивать 

траектории профессионального развития и 

самообразования 

ОК 02. Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем 

ОК 03. Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию 

Знания: актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить; основные источники 
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собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей 

работы 

информации и ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте; алгоритмы 

выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях; методы работы в 

профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач; порядок 

оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

Умения: распознавать задачу и/или 

проблему в профессиональном и/или 

социальном контексте; анализировать задачу 

и/или проблему и выделять её составные 

части; определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы; 

составить план действия; определить 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; 

реализовать составленный план; оценивать 

результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника). 

ОК 04. Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач 

Знания: номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; приемы 

структурирования информации; формат 

оформления результатов поиска информации. 

Умения: определять задачи для поиска 

информации; определять необходимые 

источники информации; планировать процесс 

поиска; структурировать получаемую 

информацию; выделять наиболее значимое в 

перечне информации; оценивать 

практическую значимость результатов 

поиска; оформлять результаты поиска 

ОК 05. Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

Знания: современные средства и устройства 

информатизации; порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности. 

Знания: современные средства и устройства 

информатизации; порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности. 

ОК 06. Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами 

Знания: психологические основы 

деятельности коллектива, психологические 

особенности личности; основы проектной 

деятельности. 

Умения: организовывать работу коллектива 

и команды; взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 
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профессиональной деятельности. 

ОК 07. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

Знания: сущность гражданско-

патриотической позиции, общечеловеческих 

ценностей; значимость профессиональной 

деятельности по специальности. 

Умения: описывать значимость своей 

профессии (специальности). 

ОК 8. Использовать знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере. 

Знания: основы предпринимательской 

деятельности; основы финансовой 

грамотности; правила разработки бизнес-

планов; порядок выстраивания презентации; 

кредитные банковские продукты. 

Умения: выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи; презентовать идеи 

открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план; рассчитывать размеры выплат 

по процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в 

рамках профессиональной деятельности; 

презентовать бизнес-идею; определять 

источники финансирования. 

Таблица 2 – Таблица соответствия основным видам деятельности, 

предусмотренных ФГОС СПО и практическим навыкам, оцениваемых в рамках 

демонстрационного экзамена базового уровня  

Основные виды 

деятельности  

(ФГОС СПО) 

Профессиональные компетенции 
Наименование 

модуля задания 

ВД.1. Проведение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов 

после сварки 

ПК 1.1. Читать чертежи средней 

сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, 

работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования 

поста для различных способов сварки. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты сварных швов 

после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке. 

  Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом 

ВД.2. Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей 

во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую 
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сварку различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую 

наплавку покрытыми электродами 

различных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку 

различных деталей. 

Таблица 3 – Таблица соответствия основным видам деятельности, 

предусмотренных ФГОС СПО и практическим навыкам, оцениваемых в рамках 

демонстрационного экзамена профильного уровня  

Основные виды 

деятельности  

(ФГОС СПО) 

Профессиональные компетенции 

Наименование 

компетенции по 

стандартам WSR 

ВД.1. Проведение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов 

после сварки 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности 

и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-технологическую 

документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, 

работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования 

поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять 

сварочные материалы для различных 

способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку 

элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и 

сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрева 

металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные 

дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

Компетенция 

«Сварочные 

технологии» 

Модуль 1 
Контрольные 

образцы 

  

ВД.4. Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением 

различных деталей 

ПК 4.1. Выполнять частично 

механизированную сварку плавлением 

различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 4.2. Выполнять частично 

механизированную сварку плавлением 

различных деталей и конструкций из 

Компетенция 

«Сварочные 

технологии» 

Модуль 1 
Контрольные 

образцы 
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цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 4.3. Выполнять частично 

механизированную наплавку различных 

деталей. 
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2 ПРОЦЕДУРА ПРОВЕДЕНИЯ ГИА 

 

2.1 Допуск к ГИА  

К государственной итоговой аттестации допускается обучающийся, не имеющий 

академической задолженности и в полном объеме выполнивший учебный план или 

индивидуальный учебный план по осваиваемой образовательной программе среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки). 

На основании решения педагогического совета о допуске обучающихся к ГИА 

издается приказ директора ГАПОУ СО «ТМК» (далее – Учреждение). 

 

2.2 Процедура проведения демонстрационного экзамена 

Демонстрационный экзамен проводится по двум уровням: 

- демонстрационный экзамен базового уровня проводится на основе требований к 

результатам освоения образовательных программ среднего профессионального 

образования установленных ФГОС СПО; 

- демонстрационный экзамен профильного уровня проводится на основе требований 

к результатам освоения образовательных программ среднего профессионального 

образования установленных ФГОС СПО, с учетом положений стандартов «Ворлдскиллс». 

Демонстрационный экзамен проводится в центре проведения демонстрационного 

экзамена (далее - центр проведения экзамена), представляющем собой площадку, 

оборудованную и оснащенную в соответствии с комплектом оценочной документации. 

Непосредственно в месте проведения демонстрационного экзамена, обучающиеся 

проходят предварительный инструктаж. 

Демонстрационный экзамен организован по модульному принципу. Для каждого 

модуля обучающийся получает задания, которые предполагают проверку овладения 

основными видами профессиональной деятельности по ФГОС СПО. 

Кроме того, для выполнения каждого модуля предлагаются четкие временные 

рамки. Они устанавливаются таким образом, чтобы задачи были выполнены быстро при 

полной концентрации внимания. 

 

2.3 Комплект оценочной документации для демонстрационного экзамена 

профильного уровня 

Комплект оценочной документации для проведения демонстрационного экзамена 

включает в себя: 

1. Требования к оборудованию; 

2. Требования к оснащению; 

3. Застройка площадки; 

4. Состав экспертной комиссии; 

5. Инструкция по технике безопасности; 

6. Оценочные материалы для проведения демонстрационного экзамена. 

 

2.3.1 Оценочные материалы для проведения демонстрационного экзамена базового 

уровня предусматривают задание, состоящее из 1-го модуля по основным видам 

профессиональной деятельности, представленных в таблице 4, с максимально возможным 

получением 100 баллов и продолжительностью один день: 1 модуль – 4 часа для оценки 

соответствия результатов освоения обучающимися образовательных программ СПО, 

соответствующим требованиям ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки). 

Таблица 4 – Соответствие основных видов деятельности со структурой задания 

демонстрационного экзамена базового уровня 
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Оцениваемые основные виды 

деятельности и компетенции по ним 

Наименование модулей, входящих в 

состав задания по демонстрационному 

экзамену базового уровня 

ВД.1. Проведение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после 

сварки 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности 

и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, 

работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования 

поста для различных способов сварки. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные 

дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом ВД.2. Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую 

наплавку покрытыми электродами 

различных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку 

различных деталей. 

 

Примерные оценочные материалы для демонстрационного экзамена, структура 

модулей, время выполнения задания представлены в Приложении 1 Комплект оценочной 

документации демонстрационного экзамена базового уровня. 

 

2.3.2 Оценочные материалы для проведения демонстрационного экзамена 

профильного уровня предусматривают задание, состоящее из 1-го модуля по основным 

видам профессиональной деятельности, представленных в таблице 5, с максимально 

возможным получением 13.60 баллов и продолжительностью один день: 1 модуль – 3 часа 

для оценки соответствия результатов освоения обучающимися образовательных программ 

СПО, соответствующим требованиям ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки). 

Таблица 5 – Соответствие основных видов деятельности со структурой задания 

демонстрационного экзамена профильного уровня 
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Оцениваемые основные виды 

деятельности и компетенции по ним 

Наименование модулей, входящих в 

состав задания по демонстрационному 

экзамену профильного уровня 

ВД.1. Проведение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после 

сварки: 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности 

и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-технологическую 

документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, 

работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования 

поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять 

сварочные материалы для различных 

способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку 

элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и 

сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрева 

металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные 

дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

Модуль 1 Контрольные образцы 

 

ВД.4. Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением различных деталей: 

ПК 4.1. Выполнять частично 

механизированную сварку плавлением 

различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 4.2. Выполнять частично 

механизированную сварку плавлением 

различных деталей и конструкций из 

цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 4.3. Выполнять частично 

механизированную наплавку различных 

деталей. 

Модуль 1 Контрольные образцы 
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Примерные оценочные материалы для демонстрационного экзамена, структура 

модулей, время выполнения задания представлены в Приложении 2 Комплект оценочной 

документации демонстрационного экзамена профильного уровня. 

 

2.4 Порядок формирования Государственной экзаменационной комиссии 

В целях определения соответствия результатов освоения выпускниками требований 

ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) создается государственными экзаменационными комиссиями (далее - ГЭК) 

ГЭК формируется из: 

- педагогических работников Учреждения;  

- лиц, приглашенных из сторонних организаций, в том числе педагогических 

работников; 

- организаций-партнеров, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники; 

- экспертов оператора, наделенного полномочиями по обеспечению прохождения 

ГИА в форме демонстрационного экзамена. 

Состав ГЭК утверждается приказом по Учреждению. 

ГЭК возглавляет председатель, который организует и контролирует деятельность 

ГЭК, обеспечивает единство требований, предъявляемых к выпускникам. 

Председатель ГЭК утверждается не позднее 20 декабря текущего года на 

следующий календарный год (с 1 января по 31 декабря) органом исполнительной власти 

субъекта Российской Федерации, в ведении которого соответственно находится 

Учреждение, по представлению Учреждения.  

Председателем ГЭК Учреждения утверждается лицо, не работающее в Учреждении, 

из числа: 

- руководителей или заместителей руководителей организаций, осуществляющих 

образовательную деятельность, соответствующую области профессиональной 

деятельности, к которой готовятся выпускники; 

- представителей работодателей или их объединений, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности, к которой готовятся 

выпускники. 

Руководитель Учреждения является заместителем председателя ГЭК. В случае 

создания в Учреждении нескольких государственных экзаменационных комиссий 

назначается несколько заместителей председателя ГЭК из числа заместителей 

руководителя Учреждения или педагогических работников. 

Для проведения демонстрационного экзамена в составе ГЭК создается экспертная 

группа из числа экспертов, которую возглавляет главный эксперт.  

В ходе проведения демонстрационного экзамена в составе ГИА председатель и 

члены ГЭК присутствуют на демонстрационном экзамене. 

ГЭК действует в течение одного календарного года. 
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3 ОЦЕНИВАНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ГИА 

 

3.1 Результаты проведения ГИА оцениваются с проставлением одной из отметок: 

«отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» - и объявляются в тот 

же день после оформления протоколов заседаний ГЭК.  

3.2 Процедура оценивания результатов выполнения заданий демонстрационного 

экзамена осуществляется членами экспертной группы по 100-балльной системе в 

соответствии с требованиями комплекта оценочной документации.  

3.3 Баллы выставляются в протоколе проведения демонстрационного экзамена, 

который подписывается каждым членом экспертной группы и утверждается главным 

экспертом после завершения экзамена для экзаменационной группы.  

При выставлении баллов присутствует член ГЭК, не входящий в экспертную 

группу, присутствие других лиц запрещено.  

Подписанный членами экспертной группы и утвержденный главным экспертом 

протокол проведения демонстрационного экзамена далее передается в ГЭК для 

выставления оценок по итогам ГИА.  

Оригинал протокола проведения демонстрационного экзамена передается на 

хранение в Учреждение в составе архивных документов.  

3.4 Статус победителя, призера чемпионатов профессионального мастерства, 

проведенных Агентством (Союзом «Агентство развития профессиональных сообществ и 

рабочих кадров «Молодые профессионалы» (Ворлдскиллс Россия)») либо международной 

организацией «WorldSkills International», в том числе «WorldSkills Europe» и «WorldSkills 

Asia», и участника национальной сборной России по профессиональному мастерству по 

стандартам «Ворлдскиллс» выпускника по профилю осваиваемой образовательной 

программы среднего профессионального образования засчитывается в качестве оценки 

«отлично» по демонстрационному экзамену в рамках проведения ГИА по данной 

образовательной программе среднего профессионального образования.  

3.5 В случае досрочного завершения ГИА выпускником по независящим от него 

причинам результаты ГИА оцениваются по фактически выполненной работе, или по 

заявлению такого выпускника ГЭК принимается решение об аннулировании результатов 

ГИА, а такой выпускник признается ГЭК не прошедшим ГИА по уважительной причине.  

3.6 Решения ГЭК принимаются на закрытых заседаниях простым большинством 

голосов членов ГЭК, участвующих в заседании, при обязательном присутствии 

председателя комиссии или его заместителя. При равном числе голосов голос 

председательствующего на заседании ГЭК является решающим.  

3.7 Решение ГЭК оформляется протоколом, который подписывается председателем 

ГЭК, в случае его отсутствия заместителем ГЭК и секретарем ГЭК и хранится в архиве 

образовательной организации.  

3.8 Выпускникам, не прошедшим ГИА по уважительной причине, в том числе не 

явившимся для прохождения ГИА по уважительной причине (далее - выпускники, не 

прошедшие ГИА по уважительной причине), предоставляется возможность пройти ГИА 

без отчисления из образовательной организации.  

3.9 Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, в том числе не 

явившиеся для прохождения ГИА без уважительных причин (далее - выпускники, не 

прошедшие ГИА по неуважительной причине), и выпускники, получившие на ГИА 

неудовлетворительные результаты, могут быть допущены Учреждением для повторного 

участия в ГИА не более двух раз.  

3.10 Дополнительные заседания ГЭК организуются в установленные 

образовательной организацией сроки, но не позднее четырех месяцев после подачи 

заявления выпускником, не прошедшим ГИА по уважительной причине.  

3.11 Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и выпускники, 

получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, отчисляются из образовательной 
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организации и проходят ГИА не ранее чем через шесть месяцев после прохождения ГИА 

впервые.  

Для прохождения ГИА выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной 

причине, и выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, 

восстанавливаются в образовательной организации на период времени, установленный 

образовательной организацией самостоятельно, но не менее предусмотренного 

календарным учебным графиком для прохождения ГИА соответствующей 

образовательной программы среднего профессионального образования.  
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4 ПОРЯДОК ПОДАЧИ И РАССМОТРЕНИЯ АПЕЛЛЯЦИЙ  
 

4.1 По результатам ГИА выпускник имеет право подать в апелляционную комиссию 

письменную апелляцию о нарушении, по его мнению, Порядка и (или) несогласии с 

результатами ГИА (далее - апелляция).  

4.2 Апелляция подается лично выпускником или родителями (законными 

представителями) несовершеннолетнего выпускника в апелляционную комиссию 

образовательной организации.  

Апелляция о нарушении Порядка подается непосредственно в день проведения 

ГИА, в том числе до выхода из центра проведения экзамена.  

Апелляция о несогласии с результатами ГИА подается не позднее следующего 

рабочего дня после объявления результатов ГИА.  

4.3 Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех рабочих 

дней с момента ее поступления.  

4.4 Состав апелляционной комиссии утверждается образовательной организацией 

одновременно с утверждением состава ГЭК.  

Апелляционная комиссия состоит из председателя апелляционной комиссии, не 

менее пяти членов апелляционной комиссии и секретаря апелляционной комиссии из числа 

педагогических работников образовательной организации, не входящих в данном учебном 

году в состав ГЭК. Председателем апелляционной комиссии может быть назначено лицо из 

числа руководителей или заместителей руководителей организаций, осуществляющих 

образовательную деятельность, соответствующую области профессиональной 

деятельности, к которой готовятся выпускники, представителей организаций-партнеров 

или их объединений, включая экспертов, при условии, что направление деятельности 

данных представителей соответствует области профессиональной деятельности, к которой 

готовятся выпускники, при условии, что такое лицо не входит в состав ГЭК.  

4.5 Апелляция рассматривается на заседании апелляционной комиссии с участием 

не менее двух третей ее состава.  

На заседание апелляционной комиссии приглашается председатель 

соответствующей ГЭК, а также главный эксперт при проведении ГИА в форме 

демонстрационного экзамена.  

При проведении ГИА в форме демонстрационного экзамена по решению 

председателя апелляционной комиссии к участию в заседании комиссии могут быть также 

привлечены члены экспертной группы, технический эксперт.  

По решению председателя апелляционной комиссии заседание апелляционной 

комиссии может пройти с применением средств видео, конференцсвязи, а равно 

посредством предоставления письменных пояснений по поставленным апелляционной 

комиссией вопросам.  

Выпускник, подавший апелляцию, имеет право присутствовать при рассмотрении 

апелляции.  

С несовершеннолетним выпускником имеет право присутствовать один из 

родителей (законных представителей).  

Указанные лица должны при себе иметь документы, удостоверяющие личность.  

4.6 Рассмотрение апелляции не является пересдачей ГИА.  

4.7 При рассмотрении апелляции о нарушении Порядка апелляционная комиссия 

устанавливает достоверность изложенных в ней сведений и выносит одно из следующих 

решений:  

- об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения о нарушениях Порядка 

не подтвердились и (или) не повлияли на результат ГИА;  

- об удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения о допущенных 

нарушениях Порядка подтвердились и повлияли на результат ГИА.  
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В последнем случае результаты проведения ГИА подлежат аннулированию, в связи 

с чем протокол о рассмотрении апелляции не позднее следующего рабочего дня передается 

в ГЭК для реализации решения апелляционной комиссии. Выпускнику предоставляется 

возможность пройти ГИА в дополнительные сроки, установленные образовательной 

организацией без отчисления такого выпускника из образовательной организации в срок не 

более четырех месяцев после подачи апелляции.  

4.8 В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, 

полученными при прохождении демонстрационного экзамена, секретарь ГЭК не позднее 

следующего рабочего дня с момента поступления апелляции направляет в апелляционную 

комиссию протокол заседания ГЭК, протокол проведения демонстрационного экзамена, 

письменные ответы выпускника (при их наличии), результаты работ выпускника, 

подавшего апелляцию, видеозаписи хода проведения демонстрационного экзамена (при 

наличии).  

4.9 В результате рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА 

апелляционная комиссия принимает решение об отклонении апелляции и сохранении 

результата ГИА либо об удовлетворении апелляции и выставлении иного результата ГИА. 

Решение апелляционной комиссии не позднее следующего рабочего дня передается в ГЭК. 

Решение апелляционной комиссии является основанием для аннулирования ранее 

выставленных результатов ГИА выпускника и выставления новых результатов в 

соответствии с мнением апелляционной комиссии.  

4.10 Решение апелляционной комиссии принимается простым большинством 

голосов. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании 

апелляционной комиссии является решающим.  

Решение апелляционной комиссии доводится до сведения подавшего апелляцию 

выпускника в течение трех рабочих дней со дня заседания апелляционной комиссии.  

4.11 Решение апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру не 

подлежит.  

4.12 Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом, который 

подписывается председателем (заместителем председателя) и секретарем апелляционной 

комиссии и хранится в архиве Учреждения 5 лет.  
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5 ОСОБЕННОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ ГИА ДЛЯ ВЫПУСКНИКОВ ИЗ ЧИСЛА 

ЛИЦ С ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ, ДЕТЕЙ-

ИНВАЛИДОВ И ИНВАЛИДОВ  
 

5.1 Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья и 

выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов проводится ГИА с учетом 

особенностей психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния 

здоровья таких выпускников (далее - индивидуальные особенности).  

5.2 При проведении ГИА обеспечивается соблюдение следующих общих 

требований:  

- проведение ГИА для выпускников с ограниченными возможностями здоровья, 

выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов в одной аудитории совместно с 

выпускниками, не имеющими ограниченных возможностей здоровья, если это не создает 

трудностей для выпускников при прохождении ГИА;  

- присутствие в аудитории, центре проведения экзамена тьютора, ассистента, 

оказывающих выпускникам необходимую техническую помощь с учетом их 

индивидуальных особенностей (занять рабочее место, передвигаться, прочитать и 

оформить задание, общаться с членами ГЭК, членами экспертной группы);  

- пользование необходимыми выпускникам техническими средствами при 

прохождении ГИА с учетом их индивидуальных особенностей;  

- обеспечение возможности беспрепятственного доступа выпускников в аудитории, 

туалетные и другие помещения, а также их пребывания в указанных помещениях (наличие 

пандусов, поручней, расширенных дверных проемов, лифтов, при отсутствии лифтов 

аудитория должна располагаться на первом этаже, наличие специальных кресел и других 

приспособлений).  

5.3 Дополнительно при проведении ГИА обеспечивается соблюдение следующих 

требований в зависимости от категорий выпускников с ограниченными возможностями 

здоровья, выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов:  

а) для слепых:  

- задания для выполнения, а также инструкция о порядке ГИА, комплект оценочной 

документации, задания демонстрационного экзамена оформляются рельефно-точечным 

шрифтом по системе Брайля или в виде электронного документа, доступного с помощью 

компьютера со специализированным программным обеспечением для слепых, или 

зачитываются ассистентом;  

- письменные задания выполняются на бумаге рельефно-точечным шрифтом по 

системе Брайля или на компьютере со специализированным программным обеспечением 

для слепых, или надиктовываются ассистенту;  

- выпускникам для выполнения задания при необходимости предоставляется 

комплект письменных принадлежностей и бумага для письма рельефно-точечным 

шрифтом Брайля, компьютер со специализированным программным обеспечением для 

слепых;  

б) для слабовидящих:  

- обеспечивается индивидуальное равномерное освещение не менее 300 Люкс;  

- выпускникам для выполнения задания при необходимости предоставляется 

увеличивающее устройство;  

- задания для выполнения, а также инструкция о порядке проведения 

государственной аттестации оформляются увеличенным шрифтом;  

в) для глухих и слабослышащих, с тяжелыми нарушениями речи:  

- обеспечивается наличие звукоусиливающей аппаратуры коллективного 

пользования, при необходимости предоставляется звукоусиливающая аппаратура 

индивидуального пользования;  

- по их желанию государственный экзамен может проводиться в письменной форме;  
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г) для лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата (с тяжелыми 

нарушениями двигательных функций верхних конечностей или отсутствием верхних 

конечностей):  

- письменные задания выполняются на компьютере со специализированным 

программным обеспечением или надиктовываются ассистенту;  

- по их желанию государственный экзамен может проводиться в устной форме;  

д) также для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья 

и выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов создаются иные специальные 

условия проведения ГИА в соответствии с рекомендациями психолого-медико-

педагогической комиссии (далее - ПМПК), справкой, подтверждающей факт установления 

инвалидности, выданной федеральным государственным учреждением медико-социальной 

экспертизы (далее - справка)  

5.4 Выпускники или родители (законные представители) несовершеннолетних 

выпускников не позднее чем за 3 месяца до начала ГИА подают в образовательную 

организацию письменное заявление о необходимости создания для них специальных 

условий при проведении ГИА с приложением копии рекомендаций ПМПК, а дети-

инвалиды, инвалиды - оригинала или заверенной копии справки, а также копии 

рекомендаций ПМПК при наличии.  
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Приложение 1 
 

 
Министерство образования и науки Самарской области  

государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Самарской 

области 

«ТОЛЬЯТТИНСКИЙ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ КОЛЛЕДЖ» 

 

  

КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА 

(БАЗОВЫЙ УРОВЕНЬ) 

 

для программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тольятти, 2022 
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ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ   

ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА   

БАЗОВОГО УРОВНЯ  
    

Комплект оценочной документации 

 

 

Код и наименование профессии 
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Сварщик ручной и частичной 

механизированной сварки  

(наплавки), утвержденный приказом  
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1. КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ  

  

Настоящий КОД предназначен для его использования при организации 

и проведении аттестации обучающихся по программам среднего 

профессионального образования в форме демонстрационного экзамена 

базового уровня.  

  

1.1. Комплекс требований для проведения демонстрационного 

экзамена  

  

Организационные требования1:  

1. Демонстрационный экзамен проводится с использованием КОД, 

включенных образовательными организациями в программу ГИА.  

2. Задания демонстрационного экзамена доводятся до главного 

эксперта в день, предшествующий дню начала демонстрационного экзамена.  

3. Образовательная организация обеспечивает необходимые 

технические условия для обеспечения заданиями во время 

демонстрационного экзамена выпускников, членов ГЭК, членов экспертной 

группы.  

4. Демонстрационный экзамен проводится в ЦПДЭ, 

представляющем собой площадку, оборудованную и оснащенную в 

соответствии с КОД.  

5. ЦПДЭ может располагаться на территории образовательной 

организации, а при сетевой форме реализации образовательных программ - 

также на территории иной организации, обладающей необходимыми 

ресурсами для организации ЦПДЭ.  

6. Выпускники проходят демонстрационный экзамен в ЦПДЭ в 

составе экзаменационных групп.  

7. Образовательная организация знакомит с планом проведения 

демонстрационного экзамена выпускников, сдающих демонстрационный 

экзамен, и лиц, обеспечивающих проведение демонстрационного экзамена,  в 

срок не позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения экзамена.  

8. Количество, общая площадь и состояние помещений, 

предоставляемых для проведения демонстрационного экзамена, должны 

                                                           
1 Отдельные положения Порядка проведения государственной итоговой аттестации по программам 

СПО, утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 08.11.2021 № 800.  
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обеспечивать проведение демонстрационного экзамена в соответствии с 

КОД.  

9. Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения 

демонстрационного экзамена главным экспертом проводится проверка 

готовности ЦПДЭ в присутствии членов экспертной группы, выпускников,  а 

также технического эксперта, назначаемого организацией, на территории 

которой расположен ЦПДЭ, ответственного за соблюдение установленных 

норм и правил охраны труда и техники безопасности.  

10. Главным экспертом осуществляется осмотр ЦПДЭ, 

распределение обязанностей между членами экспертной группы по оценке 

выполнения заданий демонстрационного экзамена, а также распределение 

рабочих мест между выпускниками с использованием способа случайной 

выборки. Результаты распределения обязанностей между членами 

экспертной группы и распределения рабочих мест между выпускниками 

фиксируются главным экспертом в соответствующих протоколах.  

11. Выпускники знакомятся со своими рабочими местами, под 

руководством главного эксперта также повторно знакомятся с планом 

проведения демонстрационного экзамена, условиями оказания первичной 

медицинской помощи в ЦПДЭ. Факт ознакомления отражается главным 

экспертом в протоколе распределения рабочих мест.  

12. Допуск выпускников в ЦПДЭ осуществляется главным экспертом 

на основании документов, удостоверяющих личность.  

13. Образовательная организация обязана не позднее чем за один 

рабочий день до дня проведения демонстрационного экзамена уведомить 

главного эксперта об участии в проведении демонстрационного экзамена 

тьютора (ассистента).  

Требование к продолжительности демонстрационного экзамена:  

Продолжительность 

экзамена2  
демонстрационного  4:00:00   

  

Требования к содержанию:  

  Модуль задания   
(вид деятельности, вид 

профессиональной 

деятельности)  

Перечень оцениваемых  

ПК (ОК)  

Перечень 

оцениваемых умений 

и навыков/  

практического опыта  

1  2  3  4  

                                                           
2 В академических часах.    
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1  Ручная дуговая 

сварка(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом  

ПК Читать чертежи средней 

сложности и сложных 

сварных 

металлоконструкций.  

ПК Выполнить сборку и 

подготовку элементов 

конструкции под 

сварку.  

уметь:  

- пользоваться 

производственно- 

технологической  

документацией для 

выполнения трудовых 

функций  
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 ПК Проверять  оснащенность, 

работоспособность, исправность 

и осуществлять настройку 

оборудования поста для 

различных способов сварки  

ПК Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты 

сварных швов после сварки.  

ПК Проводить контроль сварных 

соединений на соответствии 

геометрическим размерам, 

требуемым конструкторской и 

производственнотехнологический 

документации по сварке    

  

-пользоваться  

нормативной  

документацией для 

выполнения трудовых 

функций  

  

-подготовить 

сварочные материалы к 

сварке  

- применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкций под 

сварку -проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой 

сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым электродом  

-использовать ручной и 

механизированный 

инструмент для 

зачистки сварных швов 

и удаления 

поверхностных 

дефектов сварки 

практический опыт:  

-зачистки швов после 

сварки  

-использования 

измерительного 

инструмента для 

контроля 

геометрических 

размеров сварного шва 

-определения причин 

дефектов сварочных 

швов и соединений.  
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ПК Выполнять ручную дуговую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей во  

уметь: - настраивать 

сварочное 

оборудование для 

ручной дуговой 

сварки  

  всех пространственных 

положениях сварного шва    

ПК Выполнять ручную 

дуговую наплавку 

покрытыми электродами  

различных деталей   

ПК Выполнять дуговую резку 

различных деталей.  

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом  

- выполнять сварку  

различных деталей и 

конструкций  во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва практический 

опыт: - выполнения 

дуговой резки  

  

  

Требования к оцениванию:  

Максимально 

баллов  
возможное  количество  100  

  

№  

п/п  

Модуль задания  
(вид деятельности, вид 

профессиональной 

деятельности)  

Критерий оценивания3   

Баллы  

1  2  3  4  

1    

  

  

  

Ручная дуговая 

сварка(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом   

   

   

Чтение чертежей средней 

сложности и сложных сварных 

металлоконструкций.  

100,00  

Выполнение сборки и подготовки 

элементов конструкции под 

сварку.  

Проверка оснащенности, 

работоспособности, исправности и 

осуществление настройки 

оборудования поста для различных 

способов сварки  

Зачистка и удаление  
поверхностных дефектов сварных 

швов после сварки.  

                                                           
3 Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием профессиональной (общей) компетенции и 

начинается с отглагольного существительного.   
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Контроль сварных соединений на 

соответствии геометрическим 

размерам, требуемым 

конструкторской и  

  производственно-технологический 

документации по сварке    
 

Выполнение ручной дуговой 

сварки различных деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва    

Выполнение ручной дуговой 

наплавки покрытыми электродами  

различных деталей   

Выполнение дуговой резки 

различных деталей.  

Итого  100,00  

  

Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного экзамена 

из стобалльной шкалы в пятибалльную:  

  

Оценка  

(пятибалльная шкала)  
«2»  «3»  «4»  «5»  

1  2  3  4  5  

Оценка в баллах 

(стобалльная шкала)  
0,00 –  

19,99  
20,00 –  

39,99  
40,00 – 

69,99  
70,00 - 

100,00  

  

1.2. Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, 

средств обучения и воспитания  

 

Перечень оборудования:  

№ п/п  Наименование оборудования  Минимальные 

характеристики  
1  2  3  

1  Сварочный   аппарат     для 111 процесса сварки  

2  Стол сварочный  металлический, сборочно-сварочный с 

крепежными элементами  

3  табурет  подъёмно-поворотный   

4  коврик  диэлектрический   



32  

  

5  ведро  оцинкованное  

  

Перечень инструментов:  

№ п/п  Наименование инструментов  Минимальные 

характеристики  
1  2  3  

1  Ручная угловая 

шлифовальная машинка с 

предохранительным 

приспособлением  

максимум 125 мм (5 дюймов)  

2  Прямая шлифовальная 

машинка   
Металлическая   

3  Металлическая щетка ручная  

(узкая)     

металлическая  

4  Молоток сварщика   металлический (молоток для удаления шлака)  

5  Метрическая стальная 

линейка   
до 500мм /(рулетка)  

6  Угловая линейка   металлическая  

7  Чертилка   металлическая  

8  Штангенциркуль с 

глубиномером   
До 150 мм  

9  Прибор измерения сварного 

шва (Шаблон сварщика)   
Металлический   

10  Магнитные угольники   Магнитный, металлический  

  

Перечень расходных материалов:  

№ п/п  Наименование расходных 

материалов   
Минимальные 

характеристики  
1  2  3  

1  электроды  минимальный диаметр 2,5 мм  

2  маркер по металлу  перманентный   

3  Диск абразивный отрезной для 

УШМ   
(125 мм )2,5 мм по стали  

4  Диск абразивный 

шлифовальный для УШМ   
(125 мм х 6) по стали  

5  Лепестковый шлифовальный  
диск   

125мм  

6  Тарелкообразная стальная 

щетка для УШМ   
125мм  

7  катушка  Металлическая   

8  пластина  металлическая  
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1.3. План застройки площадки демонстрационного экзамена  

  

План застройки площадки представлен в приложении к настоящему 

тому № 1 оценочных материалов демонстрационного экзамена базового 

уровня.  

Требования к застройке площадки:  

№  

п/п  

Наименование  Технические характеристики  

1  2  3  

1.   Вентиляция  Приточная   
2.   Полы  Бетонные   
3.   Освещение  Общее, индивидуальное  
4.   Электричество  220 В, 380 В  
5.   Водоснабжение  центральное  
6.   Отходы  Огарки   
7.   Температура   18-23 градуса  
8.   Огнетушитель  Порошковый  

  

1.4. Требования к составу экспертных групп  

 

Количественный состав экспертной группы определяется 

образовательной организацией исходя из числа сдающих одновременно 

демонстрационный экзамен выпускников. Один эксперт должен иметь 

возможность оценить результаты выполнения задания выпускников в полной 

мере согласно критериям оценивания.   

Количество главных экспертов на демонстрационном экзамене   1  
Минимальное (рекомендованное) количество экспертов  

на 1 выпускника   
1  

Минимальное (рекомендованное) количество экспертов  

на 5 выпускников  
3  
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1.5. Инструкция по технике безопасности 

 

1. Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, 

членов экспертной группы, выпускников с требованиями охраны труда и 

безопасности производства.  

2. Все участники демонстрационного экзамена должны соблюдать 

установленные требования по охране труда и производственной 

безопасности, выполнять указания технического эксперта по соблюдению 

указанных требований. Инструкция:   

1. Надеть специальную одежду.  

2.Проверить  исправность  электрогазосварочной  аппаратуры, 

электропроводку.  

3.Приступая к работе в кабинах, важно правильно организовать рабочее 

место.  

3.1. Содержать рабочее место в чистоте и порядке.  

3.2. На рабочем месте не должно быть ничего лишнего, мешающего работе.  

3.3. Разложите в порядке требуемые для работы материалы, инструменты и 

приспособления.  

4. Внимательно выслушать инструктаж эксперта о предстоящей работы.  

5. При работе следите, чтобы провода электросварочных аппаратов были 

надежно изолированы и защищены от механических повреждений и 

высоких температур.  

6. Не смотреть самим и не разрешать другим смотреть на электрическую дугу 

не защищенными глазами.  

7. Точно уложить и закрепить предметы (детали), подлежащие сварке.  

8. Не бросать и не оставлять на рабочем столе электрододержатель без 

наблюдения, когда он под током помещать его на специальную подставку 

или подвеску.  

9. Следить, чтобы руки, обувь и одежда были сухими.  

10. Необходимо принимать меры против поражения электрическим током, 

ожогов кожи, лица и рук, лучами электрической дуги и брызгами 

расплавленного металла.  

11. Для предохранения глаз от осколков шлака, зачистка шва должна 

производиться в очках с простыми стеклами.  

12. При работе с реостатом необходимо остерегаться ожогов, т.к. его 

кожух нагревается до высокой температуры.  
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13. Запрещается перемещать реостат или производить его разборку, не 

отключив от источника питания.  

14 После окончания работ следует тщательно убрать свое рабочее место и 

сдать эксперту. 

 

1.6. Образец задания  

  

Модуль 1: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом  

  

Задание модуля 1:   

 
Выпускник обязан предоставить экспертам полностью собранные контрольные 

образцы, для набивки клейма перед началом сварки.  

Контрольный образец труб состоит из 2 (двух) частей трубы из углеродистой стали.  

Швы соединения должны быть выполнены за два слоя (корневой и облицовочный).   

Требования к сборке.  
Сборку необходимо произвести согласно требованиям чертежа.  

Собранные образцы предъявляются экспертам для проверки и пробивки клейма.  

В случае, если образец собран с нарушением, его необходимо разобрать и собрать 

заново. Время дополнительное не предоставляется. Баллы за сборку не начисляются. 

Подготовка всех контрольных образцов соединений должна производиться путём 

фрезерования или обтачивания до получения кромки, скошенной под углом 30 градусов 

(без притупления кромки). 
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Приложение                                   План застройки площадки  
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Приложение 2 
 

 
Министерство образования и науки Самарской области  

государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Самарской 

области 

«ТОЛЬЯТТИНСКИЙ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ КОЛЛЕДЖ» 

 

  

КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА 

(ПРОФИЛЬНЫЙ УРОВЕНЬ) 

 

для программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тольятти, 2022 
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Паспорт комплекта оценочной документации (КОД) № 1.2 

по компетенции №10 «Сварочные технологии» 
Комплект оценочной документации (КОД) № 1.2 разработан в целях организации и 

проведения демонстрационного экзамена по компетенции №10 «Сварочные технологии» и 

рассчитан на выполнение заданий продолжительностью 3 часа.  

КОД № 1.2 может быть рекомендован для оценки освоения основных 

профессиональных образовательных программ и их частей, дополнительных 

профессиональных программ и программ профессионального обучения, а также на 

соответствие уровням квалификации согласно Таблице  

(Приложение).  

 

1. Перечень знаний, умений, навыков в соответствии со Спецификацией стандарта 

компетенции № 10 «Сварочные технологии» (WorldSkills Standards Specifications, 

WSSS), проверяемый в рамках комплекта оценочной документации (Таблица 1).  

 

Таблица 1.  

 Раздел 

WSSS  

Наименование раздела WSSS  Важность (%)  

1  Организация работы  
Специалист должен знать и понимать:  

• Стандарты и законодательство, связанные с охраной 

труда, техникой безопасности, защитой и гигиеной в 

сварочной отрасли;  

• Ассортимент, применение и обслуживание средств 

индивидуальной защиты, применяемых в отрасли в любых 

заданных обстоятельствах;  

• Выбор и использование средств защиты, связанных со 

специфическими или опасными  

задачами;  

• Изображение чертежей ISO A и (или) E (американских 

и европейских);  

• Технические  термины  и  обозначения,  

используемые в чертежах и планах;  

• Терминологию и данные по безопасности, 

предоставленные производителями; 

• Требования и последствия сварочного производства 

для окружающей среды и устойчивого развития;  

 

3,10  
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 • Основные  математические  операции  и  

преобразование величин;  

Геометрические принципы, технологии и расчеты.  

Специалист должен уметь: • Обеспечить безопасность труда 

в отношении самого себя и окружающих;  

• Выбирать, носить и обслуживать СИЗ в  

соответствии с требованиями;  

• Распознавать опасные ситуации и принимать 

надлежащие меры в отношении собственной  

безопасности и безопасности иных лиц;  

• Следовать  правильным  производственным  

процессам при работе в опасной среде;  

• Обнаруживать и идентифицировать габаритные 

размеры и сварочные обозначения;  

• Следовать инструкциям, приведенным в паспорте 

безопасности материалов производителя;  

• Поддерживать чистоту на рабочем месте;  

• Выполнять работу в согласованные сроки;  

Выполнять необходимые соединения для конкретных 

сварочных процедур.   

 

 2   Технологии подготовки и сборки  
Специалист должен знать и понимать:  

• Как интерпретировать сборочные или рабочие чертежи 

и сварочные обозначения;  

• Классификацию и конкретное применение сварочных 

расходных материалов, в том числе:  

• Кодировку  и  обозначение  сварочных 

электродов  

• Выбор и подготовку сварочных электродов.  

• Как загрязнение поверхности может повлиять на 

характеристики готового сварного шва;  

• Правильные настройки сварочного аппарата:  

• Полярность при сварке;  

      •    Положение при сварке; 

•  Материал;  

• Толщина материала;  

Любую  точную  настройку,  требующуюся  

аппаратному обеспечению;   

Методы подготовки кромок в соответствии с профилем шва, 

прочностью и материалом;  

Методы контроля деформаций в стали, сплавах и алюминии 

 1,15  
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 Специалист должен уметь:  

• Настраивать  сварочное  оборудование  в 

соответствии со спецификациями производителя, включая 

(среди прочего):  

• Полярность при сварке;  

• Силу тока в амперах при сварке;  

• Сварочное напряжение;  

• Скорость перемещения;  

• Угол перемещения/электрода; •  Режим переноса 

металла.  

• Подготавливать  кромки  материала  в 

соответствии со спецификациями и требованиями чертежей;  

• Выбирать и эксплуатировать соответствующие 

средства контроля для минимизации и коррекции 

деформаций;  

Выполнять  необходимые  процедуры  для контроля 

подачи тепла.  

 

3  Сварочные материалы  
Специалист должен знать и понимать:  

• Механические и физические свойства:  

• углеродистой стали;  

• Соответствие  технологии  сварки  

используемому материалу;  

• Процесс  выбора  сварочных  расходных 

материалов;  

• Правильное хранение и обработка сварочных 

расходных материалов;  

• Воздействие сварки на структуру материала. 

Специалист должен уметь:  

• Использовать материалы с учетом их механических и 

физических свойств;  

• Правильно хранить расходные материалы с учетом 

типа, назначения и соображений безопасности;  

• Выбирать и подготавливать материалы с учетом 

ведомости материалов на чертеже;  

• Выбирать методы, используемые при защите зоны 

сварки от загрязнения;   

2,80  
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5  Технология GMAW(135)  
Специалист должен знать и понимать:  

• Интерпретацию  сварочных  обозначений  на чертежах;  

• Сварочные позиции, сварочные углы и скорости 

перемещения;  

• Методы эффективного пуска/остановки;  

• Техники, используемые для наплавления односторонних 

швов с проплавлением корня шва; Техники, используемые 

для наплавления бездефектных стыковых и угловых 

сварных швов.  

Специалист должен уметь:  

• Выполнять сварные швы в соответствии с 

международными спецификациями;  

• Интерпретировать сварочную терминологию для 

выполнения задач согласно спецификациям;  

• Выполнять сварку материалов из углеродистой стали во 

всех позициях (кроме вертикального шва, накладываемого 

сверху вниз) на трубопроводе и листе. Выполнять 

односторонние сварные швы с полным проплавлением 

корня шва; 

• Выполнять стыковые и угловые сварные швы с 

полным проплавлением на трубопроводах и листах;  

• Осуществлять пуск/остановку. 

3,55  

6  Технология FCAW (136)  
Специалист должен знать и понимать:  

• Как интерпретировать сварочные обозначения на 

чертежах;  

• Сварочные  позиции,  сварочные  углы  и  

скорости перемещения;  

• Методы эффективного пуска/остановки;  

• Техники, используемые для наплавления бездефектных 

стыковых и угловых сварных швов.  

Специалист должен уметь:  

• Выполнять сварные швы в соответствии с 

международными спецификациями;  

• Интерпретировать сварочную терминологию для 

выполнения задач согласно спецификациям;  

• Выполнять сварку материалов из углеродистой стали 

во всех позициях (кроме вертикального шва, накладываемого 

сверху вниз) на трубопроводе и листе;  

• Осуществлять пуск/остановку;  

• Выполнять стыковые и угловые сварные швы с полным 

проплавлением на трубопроводах и листах.  

2,25  



43  

  

8  Завершение,  обеспечение  качества    и 

испытания  
Специалист должен знать и понимать:  

• Международные спецификации для контроля качества 

сварного шва;  

• Конкретную терминологию, используемую в 

сварочной отрасли;  

• Несплошности/дефекты,  которые  могут  

возникнуть в процессе сварки;  

• Важность чистоты сварочного металла для качества 

сварки;  

• Перечень разрушающих и неразрушающих испытаний;  

Специалист должен уметь:  

• Выполнять швы, соответствующие спецификациям 

чертежей и законодательным требованиям;  

• Распознавать дефекты сварных швов и принимать 

соответствующие меры по их  

исправлению;  

• Использовать правильные технологии, чтобы 

обеспечить чистоту сварочного металла;  

• Зачищать швы при помощи проволочных  

щеток, скребков, зубила и т.д.;  

• Сверять выполненные работы с требованиями 

чертежей, чтобы, по мере необходимости, отразить 

точность, перпендикулярность и плоскостность;  

  

0,75  

  Итого   13,60  

   

1. Форма участия:  
 Индивидуальная   

  

2. Обобщенная оценочная ведомость.  
 В данном разделе определяются критерии оценки и количество начисляемых баллов 

(судейские и объективные) (Таблица 2).  

Общее максимально возможное количество баллов задания по всем критериям оценки 

составляет 13,60.  

Таблица 2.  

 №  

п/ п  

Критерий  Модуль, в 

котором  

использует

с я 

критерий  

Проверяем

ы 

е   

разделы  

WSSS  

 Баллы   

Судейская  

(если это  

применимо 

)  

Объективн

ая  

Обща 

я  

1  Визуальноизмери

тельный 

контроль  

1  1,2,3,5,6,8  0  7,60  7,60  

2  Разрушающие 

испытания  

1  3,5,6  0  4,50  4,50  
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3  Охрана труда и 

техника  

безопасности  

1  1  0  2,00  2,00  

  Итого =   0  13,60  13,60  

  

  

3. Количество экспертов, участвующих в оценке выполнения задания, и 

минимальное количество рабочих мест на площадке.  

3.1. Минимальное количество экспертов, участвующих в оценке 

демонстрационного экзамена по компетенции №10 «Сварочные технологии» - 4 чел. 

Дополнительное количество экспертов: главный эксперт, технический эксперт.  

3.2. Минимальное количество рабочих мест составляет 5.  

3.3. Расчет количества экспертов,  исходя из количества рабочих мест и 

участников,  осуществляется по схеме согласно Таблице 3:  

Таблица 3.  

 

                               Количество постов – рабочих мест 

 

Количество участников 

5 5 5-10 5-10 5-10 

От 1 до 5   4          

От 6 до 10    4        

От 11 до 15      6      

От 16 до 20        6    

От 21 до 25          6  

 

4. Список оборудования и материалов, запрещенных на площадке (при 

наличии)  
Запрещается проносить на Демонстрационный экзамен любой материал, который 

может быть использован для сборки проекта или его части.  

Запрещается проносить на экзамен дополнительные расходные или тренировочные 

материалы.   

 Допускаются  только  предметы,  перечисленные  в  разделе  8.2.  

Технического описания компетенции.  
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Задание для демонстрационного экзамена по комплекту оценочной 

документации № 1.2 по компетенции №10 «Сварочные технологии» 

(Образец) 
  

Задание включает в себя следующие разделы:  

1. Формы участия   

2. Модули задания, критерии оценки и необходимое время  

3. Необходимые приложения  

  

Продолжительность выполнения задания: 3 ч.  

    

1. ФОРМА УЧАСТИЯ  
 Индивидуальная    

  

2. МОДУЛИ ЗАДАНИЯ, КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ И НЕОБХОДИМОЕ ВРЕМЯ  
 Модули и время сведены в Таблице 1.  

Таблица 1.  

№ 

п/п 
Критерий 

Модуль, в 

котором 

используется 

критерий 

Время на 

выполнен 

ия модуля 

Проверя 

емые 

разделы 

WSSS 

Баллы  

Судейская 

(если это 

применимо) 

Объект 

ивная 
Общая 

1  

Визуально 

измерительный 

контроль  

1  3  1,2,3,5,6,8  0  7,10  7,10  

2  
Испытания на 

излом  
1  3  3,5,6  0  4,50  4,50  

3  

Охрана труда и 

техника 

безопасности  

1  3  1  0  2,00  2,00  

   Итого =  0  13,60  13,60  

  

Модули с описанием работ  
Вся сварка вертикальных  или наклонных  сварных  швов осуществляется только по 

направлению вверх (на подъём).  

К оценке принимаются только полностью сваренные образцы, не имеющие сквозных дефектов, 

очищенные от шлака и следов дыма. В случае невыполнения данного требования, баллы за изделие 

не начисляются, оценка не проводится!  

Требования к участнику демонстрационного экзамена при выполнении практической работы:  

• выполнять сварочный процесс 135/136 (Частично механизированная сварка плавлением) без 

посторонней помощи;  

• во время проведения демонстрационного экзамена могут применяться только материалы, 

которые были предоставлены организатором ДЭ (за исключением спецодежды сварщика). 

Организатор предоставляет пластины для тренировки, подбора и проверки режима сварки перед 

демонстрационным экзаменом в соответствии с требованиями ИЛ.  

Размеры пластин для тренировки:  

− пластины для тренировки имеют ту же толщину, что и в экзаменационном задании.  
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• шлифовка и использование абразивных материалов:  

− снятие сварного шва не допускается на любой из поверхностей облицовки. «Облицовка» 

определяется как завершающий слой сварного шва, который имеет соответствующие размеры и 

форму.  

− обработка проволочной щеткой, ручной или механической, может применяться на всех 

сварочных поверхностях первого модуля «Контрольные образцы»   

• крепежные устройства должны обеспечивать свободную усадку сварного шва и не 

предотвращать возможную деформацию соединения.  

• прихватки:  

прихватки устанавливаются согласно экзаменационному заданию.  

Прихватки соединений. не выполняются с обратной стороны стыковых соединений 

• после начала сварки контрольные пластины нельзя разделять и повторно прихватывать. 

Повторное прихватывание можно выполнять только в том случае, если сварка корня шва не была 

начата.  

  

Модуль 1: (Приложение 1)  

Участник представляет полностью собранные контрольные образцы членам экзаменационной 

комиссии для клеймения.  

  

1.1. Испытательный образец стыкового соединения труб состоит из двух (2) деталей 

диаметром 114 мм, длинной 75 мм, с толщиной стенки 8 мм  
Материал: Сталь марки 09Г2С, 20, Ст3  

Один образец – сварка снизу-вверх с фиксацией трубы в положении 45 градусов (с V-образной 

разделкой кромок при соединении встык). Сварка трубы производится в неповоротном положении. 

Сборка трубы и последующая ее зачистка может проводиться в любом пространственном 

положении.  

Положение сварки: Н45-Н-L045-6G – снизу вверх  

Количество прихваток – 4 штуки, длина прихваток – 5- 15 мм.  

Величина зазора при сборке не регламентируется и выбирается участником самостоятельно.  

Сварочные процессы: корневой проход – 135, заполняющий и облицовочный– 136.  

Критерии оценки: правильно собранный и полностью заваренный образец трубы с полным 

проваром корня шва. Контроль ВИК.  

Сборка изделия: Изделие должно быть собрано согласно требованиям чертежа. В случае 

обнаружения неправильной сборки, изделие подлежит разобрать, удалить прихватки и собрать 

повторно. Время дополнительное НЕ предоставляется!  

  

1.2 Один образец для сварки таврового соединения состоит из двух (2) пластин, каждая из 

которых имеет толщину 10 мм, длину 250 мм, одна деталь шириной 100 мм, а другая 

шириной 75 мм  
Материал: Сталь марки 09Г2С, 20, Ст3  

Сварочный процесс: 135  

Положение сварки: вертикальное (PF) – 135.   

Количество прихваток– 3, расположение прихваток в соответствии с чертежом, длина прихваток на 

торцах соединения не более 8 мм, на задней стороне не более 25 мм.  

Сварка углового шва на лицевой стороне, шов таврового образца имеет катет шва равный 10 мм с 

допустимым отклонением (+ 2.0/ -0) мм.   

Угол сопряжения между деталями должен составлять 90°.  

Швы таврового соединения должны быть выполнены за два слоя и минимум два, максимум три 

прохода, включая корневой.  

В случае несоблюдения данного требования, изделия к оценке не принимаются и баллы не 

начисляются.  
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Образцы со сварными швами, выполненными за один или более трех проходов, НЕ получают 

никаких оценок.   

Критерии оценки: правильно собранные и полностью заваренные образцы таврового соединения. 

Контроль: ВИК, проверка на излом. При проверке качества сварочного шва 20 мм с каждой 

стороны не учитываются.  

Сборка изделия: Изделие должно быть собрано согласно требованиям чертежа. В случае 

неправильной сборки модуль к оценке не принимается! В случае обнаружения неправильной 

сборки, изделие подлежит разобрать, удалить прихватки и собрать повторно. Время 

дополнительное НЕ предоставляется!  

  

1.3. Испытательный образец стыковое соединение в горизонтальном положении состоит из 

двух (2) пластин, каждая из которых имеет толщину 10 мм, ширину 100 мм и длину 250 мм (с 

V-образной разделкой кромок)  
Материал: Сталь марки 09Г2С, 20, Ст3  

Сварочные процессы: Корневой проход: 135; Заполняющий и облицовочный: 136.  

Сборка образца: Количество прихваток – 2, расположение прихваток – на расстоянии 20 мм от 

краев, длина прихваток 5 – 15 мм, зазор не  

регламентируется.  

Положение сварки: горизонтальное, (РС)  

Критерии оценки: правильно собранный и полностью заваренный образец пластин с полным 

проваром корня шва. Контроль: ВИК. При проверке качества сварочного шва 20 мм с каждой 

стороны не учитываются.  

Сборка изделия: Изделие должно быть собрано согласно требованиям чертежа. В случае 

обнаружения неправильной сборки, изделие подлежит разобрать, удалить прихватки и собрать 

повторно. Время дополнительное НЕ предоставляется!  
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Примерный план работы Центра проведения демонстрационного экзамена по 

КОД №1.2 по компетенции№10 «Сварочные технологии» 

  

 Примерное время  Мероприятие  

08:00  Получение главным экспертом задания 

демонстрационного экзамена  

08:00 – 08:20  Проверка готовности проведения 

демонстрационного экзамена, заполнение Акта  

о готовности/не готовности  

08:20 – 08:30  Распределение обязанностей по проведению 

экзамена между членами Экспертной группы, 

заполнение Протокола о распределении  

08:30 – 08:40  Инструктаж Экспертной группы по охране труда 

и технике безопасности, сбор подписей в 

Протоколе об ознакомлении  Подготовительный  

 день  

 

 

08:40 – 09:00  Регистрация участников демонстрационного 

экзамена  

09:00 – 09:30  Инструктаж участников по охране труда и 

технике безопасности, сбор подписей в 

Протоколе об ознакомлении  

09:30 – 14:00  Распределение рабочих мест (жеребьевка) и 

ознакомление участников с рабочими местами, 

оборудованием, графиком работы, иной 

документацией и заполнение Протокола  

День 1  09:00 – 09:30  Ознакомление с заданием и правилами   

09:30 – 10:00  Брифинг экспертов   

10:00 – 13:00  Выполнение модуля 1 для ЭГ1  

13:00 – 14:00  Обед   

14:00 – 16:30  Работа экспертов, заполнение форм и оценочных 

ведомостей  

16:30 – 18:00  Подведение итогов, внесение главным экспертом 

баллов в CIS, блокировка, сверка баллов, 

заполнение итогового протокола  
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План застройки площадки для проведения демонстрационного экзамена по КОД № 1.2 по компетенции 

№10 «Сварочные технологии» 

 Компетенция: Сварочные технологии  

Номер компетенции: 10  

Общая площадь площадки: 232,5м2 План 

застройки площадки:  



 

НЕОБХОДИМЫЕ ПРИЛОЖЕНИЯ  

  



 

  
 

 

 

 



 

Приложение 3 

 

к программе государственной итоговой аттестации выпускников 

по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

   

 

ЛИСТ ОЗНАКОМЛЕНИЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ 

С ПРОГРАММОЙ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

Группа СВ 36-1 
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