
 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

 

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по 

профессии рабочего 18559 Слесарь-ремонтник (далее - программа ПМ) является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по 

отраслям), разработанной в соответствии с ПС Слесарь-ремонтник промышленного 

оборудования (уровень квалификации - третий), утвержденного Приказом 

Минтруда России от 26 декабря 2014 № 1164н, с учетом квалификационных 

требований WS по компетенции «Обработка листового металла». 

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 

квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовки работников в 

различных сферах деятельности при наличии среднего (полного) общего 

образования.  

Опыт работы не требуется. 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля 

 

С целью овладения профессией 18559 Слесарь-ремонтник и соответствующими 

профессиональными компетенциями (далее - ПК), обучающийся в ходе освоения 

ПМ должен:  

 

иметь практический опыт: 

 слесарной обработки простых деталей 

 выполнения разборки, сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 

машин; 

 ремонта и испытания узлов и механизмов промышленного оборудования. 

 

уметь: 

 поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, соблюдение 

правил организации рабочего места слесаря; 

 читать техническую документацию общего и специального назначения 

 выбирать специальные инструменты и приспособления для слесарной обработки 

простых деталей; 

 производить разметку в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью; 

 производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, 

зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью; 
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 выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку и доводку, 

полирование; 

 контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с 

помощью контрольно-измерительных инструментов; 

 поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами 

организации рабочего места слесаря;  

 определять техническое состояние простых узлов и механизмов;  

 выполнять подготовку сборочных единиц к сборке;  

 производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документации; 

 производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической 

документацией; 

 производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;  

 изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов;  

 контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ; 

 выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований 

охраны труда; 

 производить смазку, пополнение и замену смазки;  

 промывать детали простых механизмов;  

 подтягивать крепеж деталей простых механизмов;  

 производить замену деталей простых механизмов;  

 ремонтировать и сбирать простые узлы и механизмы оборудования; 

 определять техническое состояние простых узлов и механизмов; 

 осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с соблюдением 

требований охраны труда; 

 

знать: 

 требования к планировке и оснащению рабочего места;  

 правила чтения чертежей деталей; 

 назначение, устройство универсальных приспособлений и правил применения 

слесарного и контрольно- измерительных инструмента; 

 типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и 

способы предупреждения; 

 способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки; 

 способы и последовательности выполнения пригоночных операций слесарной 

обработки простых деталей; 

 виды и назначение ручного и механизированного инструмента; 

 методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки; 

 требования охраны труда, при выполнения слесарно-сборочных работ; 

 специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам; 

 методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов; 

 последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ; 
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 основные приёмы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и 

механизмов оборудования;  

 последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ; 

 

С учетом требований WS обучающийся в рамках овладения указанным видом 

профессиональной деятельности должен 

 

иметь практический опыт: 

 слесарной обработки простых деталей; 

 уметь: 

 производить разметку в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью 

 читать техническую документацию общего и специализированного назначения 

 обеспечивать безопасность работ; 

 оценивать исправность инструментов, оснастки, приспособлений и оборудования; 

 Определять степень заточки режущего и исправность мерительного инструмента 

 определить межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры  

 выполнять подготовку сборочных единиц к сборке 

 знать: 

 способы размерной обработки простых деталей  

 способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной 

обработки простых деталей 

 правила и способы заточки режущего инструмента 

 виды и назначение ручного и механизированного инструмента  

 назначение и правила применения слесарного и контрольного инструмента  

 основные механические свойства обрабатываемых материалов 

 методы и способы контроля качество выполнения слесарной обработки. 

 

 


